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Az EBO (Entbinderungsofen) "debinding" kemencét specialisan a katalitikus "debinding" eljaras
kovetelményei kielégitésére fejlesztették ki.

Az EBO kemence az idedlis megoldas a BASF Catamold® édntdéanyagbdl ("feedstock") készult dntvények
kdtdanyaga eltavolitasara. Ezek az ontvények az un. "zéld formak". Az EBO kemence hasznos térfogata 120 liter,
a szogletes belsé hasznos tér mérete 400 mm x 400 mm x 700 mm. A debinding kemencével elérheté max.
hémérseklet 150°C.

A fém fréccsontés (MIM: metal injection moulding) és a keramia froccsdntés (CIM: ceramic injection moulding)
két egyre terjedd modern gyartasi technolégia. A MIM és CIM gyartasi eljaras 4 lépésbdl all: az dntdanyag
eléallitasa, azaz a fém- vagy keramiapor és a kdtdéanyag (binder) 6sszekeverése, az dntdéanyag kivant alakba valo
ontése (zold forma létrehozasa), a kétdéanyag eltavolitasa (debinding) és szinterelés. Az eljaras legkritikusabb
|épése a debinding folyamata. A Catamold® ontbéanyag kotdanyagat salétromsavval tavolitjak el katalizator
segitségével. Ez megkdveteli mind a hédmérsékletprofil, mind a gaznyomasok pontos ellendrzését.

Az EBO debinding kemence hasznaldja valaszthat a régzitett idejl debinding eljaras és a teljesen automatikus
Uzemmaod kdzétt. Ez utdbbiban maga az automatizalt rendszer allapitja meg a debinding eljaras befejezddését
és igy vezérli a teljes folyamatot. Az automatikus CIM eljaras csupan a kb. 4 - 5 mm falvastagsagu mintakra
korlatozodik. A kemence a felhasznald biztonsagat garantald munkavédelmi berendezésekkel van felszerelve.
A mukodtetés és az eljaras vizualis kovetése érintéképernydn torténik.

DEBINDING ELJARAS

A debinding eljaras nitrogéndblitéssel kezd&dik, hogy az kiszoritsa az oxigént a kemencébdl. Az idedlis
hémérséklet elérésekor adott sebességgel salétromsavat (gézt) is vezetnek a kemencébe. Ekdzben a
nitrogéngaz aramlasi sebességét folyamatosan a salétromsavgdzeé folott tartjak. Ezzel akadalyozzak meg, hogy
a rendszer robbanasveszélyes keveréket képezzen.

A savgb6zben kivonddik a kotbéanyag (binder) a zéld formakbdl. Ez a kivonasi (debinding) folyamat kémiai
reakcio, mely az éntvények felUletérdl indulva azok belsejébe is behatol. A debinding reakcié behatolasi
sebessége valtozik a fémpor méretével és dltaldban 1- 4 mm/h kdzott van. A polimer kétéanyag kdzvetlendl
szilard alakban reagal a salétromsavval, ha a hémeérséklet elérte a 120 °C-t.

A reakcio mellékterméke formaldehid. A formaldehid képz&dése észlelhetd az EBO kemence utanégetdje
hémérséklete ellenbérzésével. Amikor véget ért a formaldehid képzddése, akkor fejezédott be a kotdéanyag
kivonasa is. Ezutan Ujra nitrogénnel oblitik at a kemencét. A debindig |épés utan a zéld formakat a szintereld
kemencébe viszik at.

ALAPKIEPITES JELLEMZOI

| vizfltésl kdpeny max. 150 °C-ig
| salétromsav(gdz) és nitrogén adagoldsa és keringetése
| szabalyozott mértékl kétéanyagkivonas (debinding)

18.05.2026 © Carbolite Gero Limited - www.carbolite.com
oldal2/5 MUszaki valtoztatas és tévedés joga fenntartva.



CARBOLITE

a VERDER company

| bizonylatolt munkavédelem

EBO - "DEBINDING" KEMENCE
TERMEKVIDEO

Kattintson ide a video letdltéséhez!

EBO - "DEBINDING" KEMENCE
MUSZAKI JELLEMZOK

Az EBO debinding kemence kettésfalu kdpenyét
vizftéssel max. 150°C-ra hevitik. Az ilyen alacsony
hémeérsékleteken az EBO kemence kivalé
hémérséklethomogenitast biztosit.

EBO kemence belllrél:

1. nyitott ajtd
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https://www.carbolite.com/hu/dlvideo/?file_id=583c4032-ae2c-4ecc-8d43-136a8ac9dd60&lang=hu
https://www.carbolite.com/hu/dlvideo/?file_id=583c4032-ae2c-4ecc-8d43-136a8ac9dd60&lang=hu

vizfltésu kopeny
utanégetd
készuléekhaz

120 | hasznos térfogat

GEFACN

Ventilator is van a kemence hatoldalan. Az altala
keringetett gazaram még tovabb javitja a
hémérséklethomogenitast a kemencében. Az
elgbzologtetett salétromsav egyenletesen oszlik el a
kemencében, hogy ott teljesen atjarja a zéld
formakat a debindig eljaras soran. A forré képeny
mentén vezetett géz elémelegitve jut a kamraba,
ahol a ventilator a mintak felé tereli.

Az EBO kemence ajtaja automatikusan bezarddik,
megakadalyozva igy, hogy a debinding eljaras alatt
véletlenul kinyissak. A beépitett kétfokozatu
utanégeto elégeti a debinding folyamat alatt
keletkez6 osszes gaznemu melléktermeéket. Az
utanégeté hémeérsékletete ellendérzésével allapitja
meg az automatikus Uzemmaod a debinding lépés
befejezédését.
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Belsé nézet of EBO

MUszaki valtoztatads és tévedés joga fenntartva.
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MUSZAKI ADATOK (TIPUSOK)

EBO 120/1,5

CARBOLITE

a VERDER company

EBO 250/1,5

Kilsé méretek

mag x szél x mély utanégetével
(mm)

Szallitasi suly
Osszsuly (kg)

Hasznos térfogat
Kamratérfogat ()

@ x D (mm)

Termikus jellemzék

Tmax (°C)

Halézati csatlakozasok
Teljesitmény (kW)
Fesziiltség (V)
Aramerésség (A)
Gazellatas

Folyamatgaz: nitrogén (I/h)

Egégaz: propan vagy féldgaz (I/
h)

Salétromsav (ml/h)

2150 x 1750 x 1850

1200

120 (400 mm x 400 mm x 700
mm)

700 x 750

150

15
400 (3-fazis)
3x 63

300-3000
270

30-180

2400 x 2100 x 2100

2200

250 (500 mm x 500 mm x 1000
mm)

750 x 1000

150

35
400 (3-fazis)
3x80

300-3000
270

30-180

www.carbolite.com/ebo
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